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“La Estadistica ya ha invadido cada rama de la
ciencia con una rapidez en la conquista solo
comparable a la de Atila, Mahomay el
escarabajo de la patata”
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rResena historica (antecedentes)

«1154-1189: “Trial of the pyx”. Enrique Il.

«1901: Primeros laboratorios de estandarizacion en
Gran Bretana.

«1908: Gosset publica su distribucion t de Student.
«1920: Se crea el departamento de calidad en la
AT&Bell en USA y General Electric en Inglaterra
emplea control de calidad para sus lamparas.
«1923: Fisher publica sus trabajos sobre disefio de
experimentos.

«1930. Henry Ford establece la primera cadena de
montaje.
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Resena historica

«1931: Shewhart publica la teoria de los graficos de
control.

«1940-43: Se publican distintas guias sobre control
de calidad y de recepcion (Pentagono americano y
Bell Labs)

«1944-46: Se crean institutos sobre calidad (American
Society for Quality Control, ASQC) y aparece la
revista Industrial Quality Control.

*1946-49: Deming y Juran imparten sus teorias en
Japon. Se crea la sociedad japonesa JUSE

«1948: Taguchi comienza sus aplicaciones del diseno
de experimentos a la industria.
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Resena historica

«1950-60: Se crean varias revistas
especializadas en estadistica en la industria:
Technometrics, JQT,...

*1960: Box y Hunter publican sus trabajos sobre
disenos factoriales fraccionarios.

*1960-90: Expansion de técnicas estadisticas en
la industria mediante manuales y textos
especificos.

«1990: Aparece la ISO 9000.

«1991: Premio Europeo a la Calidad o premio
EFOM

«1997: Motorola aplica los modelos Six Sigma.
«2003: Premio Box de la ENBIS.
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¢, Donde se aplican?

Disefio del
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proceso
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1SS0, TOQM, Seis Sigma?
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Metodologia Seis Sigma
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Aplicacion en la industria
aeroespacial
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Permeabilidad al hidrogeno

Resinas: _
Nanoarcillas:
Epon™862 5% B18
Epon™862 2% Cloisite®30B (Southern Clay)
Cloisite®30B B18 (Michigan State University)

Epon™826 2% B18
Cycom®977-2 2% B18

CONCLUSION:

In view of the findings, the Commission concluded that the cause of the
Challenger accident was the failure of the pressure seal in the aft field joint of the
right Solid Rocket Booster. The failure was due to a faulty design unacceptably
sensitive to a number of factors. These factors were the effects of temperature,
physical dimensions, the character of materials, permeability, the effects of
reusability, processing and the reaction of the joint to dynamic loading.

(The Presidential Commission on the Space Shuttle Challenger Accident)
NASA Glenn Research Center

R. Artiaga, R. Cao, S. Naya, B. Gonzéalez-Martin, J. L. Mier, A. Garcia.
Polymer degradation from the thermal analysis point of view: Journal of ASTM Internacional.
MRS. MATERIALS FOR SPACE APPLICATIONS : 499-510, 2005
\'A
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Permeabillidad al hidrégen
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Factorial design applied to nanoclay-epoxy permeability. Naya S., Martinez-Vilarifio, S., Artiaga,.
DYNA (2009).
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Aplicacion en la industria
audiovisual




Estadistica en la animacion

URBS: Non Uniform Rational B-Splines
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Tiempos de cada Proceso de
una pelicula 3D
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Control Estadistico de
Procesos

Grafico de control - proceso INT. TECH. PROBLEM:
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Salida del Proceso
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Ewaluar con Graficos
de Control
{Gréaficos Xy R)

xbar.one Chart
for Animation_Refine[Animation_Refine[, 16] >0, 16 ]
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Problem correspondientes a cada tarea Animation Refil
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Proceso no capaz Proceso capaz g Indicador de la tarea Animation Refine a la que pertenece la etapa
s}
Number of groups = 13
Center =17600.97 LCL =-24314.71 Number beyond limits = 1
StdDev = 13971.89 UCL =59516.66 Number violating runs = 0
Decision Gerencial Cump!uhar
Centramiento del
T Proceso

——— CONOCIMIENTO PARA LA GESTION DE PROCESOS DE
del Proceso PRODUCCION AUDIOVISUAL EN 3D.
T José Antonio Vilar, Javier Tarrio-Saavedra, SNF.
Proyecto universidad-empresa, 2008-2010.
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